
この情報についてのお問合せは、 
お気軽に、本社 （０７５）６６１－２１７１ まで 

丸福産業は生産性向上・コストダウン・環境

対策をご提案する「ＫＥＳ」取得商社です 

軽量化とコストダウンは２大課題ですが、今回、紹介する「まさつ接合」は、 

「高温、高圧、無酸素下での原子拡散接合」で金属材料を接触加圧しな 

がら相対運動を起させ、発生する摩擦熱を熱源とする溶接法」です。接合 

された部材を引張り試験すると接合面で破断するのではなく部材で破断 

する程の威力を発揮します。切削で複雑な形状を作り出すよりも個々の 

部材を接合して材料だけで５５％ダウンの事例があります。    出野 

「知恵の経営報告書２０１２」実践モデル企業 

 平成３０年１１月号   Ｖｏｌ.９４ 

■本社 〒601-8026 京都府京都市南区東九条中札辻町３８ 
     電話：（０７５）６６１-２１７１（代）Fax： （０７５）６７１-８０７５ 
■彦根 〒522-0034 滋賀県彦根市大橋町１６番地 
■栗東 〒520-3025 滋賀県栗東市中沢３丁目２番地４号    
■URL：http://www.e-marufuku.co.jp info@e-maruｆuku.co.jp 

「まさつ接合」で５５％もコストダウン！ 

品えるにーにゅ 

「まさつ接合」に関するご相談はお気軽に下記まで 

４１年の実績及び年間実績３０万本という 

実績と経験を誇る。 
※摩擦接合とは（高温、高圧、無酸素下での原子拡散接合） 

 金属材料を接触加圧しながら相対運動を起させ、発生する 

摩擦熱を熱源とする溶接法。 

 高温：素材溶融温度の７～８割程度 
    ※素材を溶融させません 
高圧：１～５０ｋｇ/㎜２（最大１２０トンの推力） 
無酸素下での原子拡散接合：接合部の全面を 
                       同時接合 
    ※接合部でもＪＩＳ母材強度以上を保持 

摩擦圧接後は・・・ 
①熱処理できます。 
②普通に削れます。 

③接合部判りません。 

材料費が５５％コストダウン！ 

     素材（ＳＵＳ３０４）の場合 
   【丸棒削り出し】         【まさつ接合】 
Φ１５０ｘ３５０ ＠２４,２００   φ１５０ｘ５０ ＠３,４００ 
                     φ８０ｘ３００ ＠５,９００ 
                    接合（１０本）＠１,５００ 
合計 ＠２４,２００         合計 ＠１０,８００ 
※１：切削費用を含まず ※２：材料費を４９０円/ｋｇで試算 

例：フランジシャフト（SUS304） 

５５％↓ 

ポンプ 
シャフト 
 
Ｓ２５Ｃ＋ 
ＳＵＳ３０４ 
（船舶部品） 

歯切りシャフトＳＣＭ４３５（自動車部品） 

実例 
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