
この情報についてのお問合せは、 
お気軽に、本社 （０７５）６６１－２１７１ まで 

丸福産業は生産性向上・コストダウン・環境

対策をご提案する「ＫＥＳ」取得商社です 

今回はＯＳＧのＡタップをご紹介しています。タップ加工で起こるトラブルの 

主な要因は「切りくず」という事ですが、Ａタップは独自技術で「切りくず」の 

排出を促進する溝を作って解決しています。ご使用のお客様での評判も 

良く、しかも、トータルな生産性向上に貢献する優れ物と自信を持ってお 

薦めいたします。ＧＷ明けでお仕事が忙しくなって参りますが、一度、 

ご検討の程お願い致します。                        出野 

「知恵の経営報告書２０１２」実践モデル企業 

 平成２９年５月号   Ｖｏｌ.７６ 

■本社 〒601-8026 京都府京都市南区東九条中札辻町３８ 
     電話：（０７５）６６１-２１７１（代）Fax： （０７５）６７１-８０７５ 
■彦根 〒522-0034 滋賀県彦根市大橋町１６番地 
■栗東 〒520-3025 滋賀県栗東市中沢３丁目２番地４号    
■URL：http://www.e-marufuku.co.jp info@e-maruｆuku.co.jp 

タップ加工の逸品をご紹介！ 

品えるにーにゅ 

タップ加工のご相談はお気軽に 

ダントツの切りくず排出性！ 高品位な雌ねじ加工 

幅広い切削領域 加工設備を選ばない 

切れ味重視の 
刃先仕様 

不等リード溝 
【ＰＡＴ．】 

Ｖコーティング 

粉末ハイス 

切りくず形状を安定化 

高い耐摩耗性 

切りくず排出を促す 

高い耐摩耗性 

Ｎｏ.１ 折損・欠け 
Ｎｏ.２ ねじ精度の不良 
Ｎｏ.３ むしれ、かじり等 
     その他 

・・２６％ 
・・１７％ 
・・１４％ 
・・４３％ 

主なトラブル要因は”切りくず” 

従来品 Ａ-ＳＦＴ 被削材質：ＳＳ４００ 被削材質：ＳＵＳ３０４ 

むしれ・ 
かじり 
無し！ 

手動式ボール盤からマシニングセンターまで対応！ 

さらに、様々な被削材（ステンレス・合金鋼他）に対応！ 
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